SLUTRAPPORT NR 3145
Hallare for kilsagning

Bakgrund

Vid sdgning av kilar i trd dr det ofta problem att hélla i virket pa ett sékert sétt och samtidigt
séga ritt med klingan. Ofta tillverkas idag en héllare i trd som automatiskt ger kilen den
onskade vinkeln. Dessa maste specialtillverkas for varje kiltyp (storlek och vinkel). Om ett
sadant specialverktyg ej framstélls s& maste man hélla i virket med handerna vid sdgningen.

Syfte -

Syftet med projektet 4r att utveckla en héllare for kilsigning. Hallaren skall vara stéllbar for
olika vinklar och olika kilstorlekar. Ett ergonomiskt och, mot klingan, skyddat handtag skall
tas fram. Lampligt material skall viljas och dven ett glidskikt under hallaren skall provas fram.

Genomforande

Projektet har genomforts, med stod av SBUF, av Timmerverkstaden AB. En
kravspecifikation av hallaren togs fram i samarbete med snickare. En prototyp tillverkades
forst i trd. Den provades och modifierades vilket ledde till en prototyp 1 aluminium. Denna
tillverkades i hog grad av standarddetaljer. Aluminiumprototypen provades och fick godként
av snickaren som sagar kilar och dessutom initierade projektet.

Resultat

En héllare tillverkad av standarddetaljer tillverkades. Hallaren har en stéllratt for kilens vinkel
(0°-18°) och en for langden pa kilens ena kateter. Ett handtag med bra grepp é&r placerad sa
att handen 4r skyddad mot sdgklingan genom att avstandet mellan hand och klinga blir minst
15 cm. Undersidan samt anliggningsytan mot sdgens anhall &r beklidda med en plast si att
héllaren skall fa 1&g friktion mot underlaget.



Till vanster: En traditionell kilhdllare

I mitten: En trdprototyp pa vigen mot ..
Till hoger: Den fardiga kzlhallaren tzllverkad av standaddetal]er
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